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Die Neuerung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines einbaufertigen TUrblattes mit einef Grundplatte 
aus Holzersatzstoffen die beidseitig eirte veredelte 
Sichtflache aufweist, und mit Einf assungsieisten als 
aussteifende Rahmenteile, die an drei Stirnseiten eine 
Falz aufweisen, und deren sichtbare Oberflache den beiden 
Veredelten Sichtflachen gleich oder ahnlich ist f wobei 
die Grundplatte in jeder einzuf assenden Stirnseite eine 
Nut aufweist, in die die den Falz aufweisende Einfassungs- 
leiste eingeleimt ist. 

Die industrielle TUrenf ertigung beruht auf genormten 
TUrmaBen, die beispielsweise nach der O-Norm Breitenab- 
stufungen von 5 zu 5 cm festle£o?n. Dabei wird die ent- 
sprechend zugeschni ttene Grundplatte, die aus Gewichts- 
und Kostengriinden aus qualitativ minderem Material be- 
steht, an den beiden Vertikalstirnsei ten und der oberen 
Horizontalstirnseite mit Einf assungsieisten gfbBerer 
Festigkeit umleimt, die einerseits eine Langsversteifung 
der jeweiligen Grundplat tensei te bewirken und anderer- 
seits die Aufnahme der Turbeschlage , also der Scharniere, 
und des Tiirschlosses erst ermbglichen. Daruberhinaus 
erubrigt sich bei Verwendung von Hart- oder E<1elholzern 
fur die Einf assungsieisten eine Veredelung der den Falz 
umf assenden Sichtflachen. Die derart umrahmte Grundplatte 
wird nuranehr beidseitig mit einer Veredelungsschicht , 
beispielsweise einem Holzfurnier, einem Kunststof f bela<*, 
od. dgl. uberzogen, die sich jeweils bis zu den Randern 
des Turblattes erstreckt, also auch die entsprechenden 
Flachen der Einf assungsieisten iiberdeckt. Nun werden der 
Falz aus den Einf assungsieisten ausgefrast und die Turbe- 
schlage montiert. es sind aufgrund dieses Herstellungs- 
verfahrens nur den Normen entsprechende Turblatter preis- 
gunstig erzeugbar, da fur jede SondergroBe alle zur Her- 
stellung erf orderlichen Einrichtungen jeweils auf diese 
SondergroBe eingestellt werden miissen, wodurch teure 
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UmrUstzeiten entstehen. Aus diesem Grund werden voft den 
Herstellerf irmen fUr SondergrbBen bis zu 100 % Aufschlag 
verrechnet, wobei auch Lieferzeiten bis zu 8 Wochen in 
Kauf genommen werden mlissen . 

Der Bedarf an SondergrbBen ist nun bei Altbauten sehr 
groB, in denen bestehende , ublicherweise auBerhalb der 
Normen liegende Tiiren ausgetauscht werden sollen bzw. 
auf grund von Beschadigungen ausge tauseftt werden muasen. 

Aus der FR-GS 23 49 719 ist es bekannt, TUrblatter, ins- 
besondere fur Mbbel tiiren, in der Art eines facettierten 
Spiegels mit Rillen, Falzungen und Schragungen aufweiseriden 
Rahmen und einer Fullung herzustellen, wobei die FUllung 
eine sperrholzbeschichtete oder furnierte Platte mit 
einem Kern aus Karton ist, die umlaufende Nuten zur Ein- 
bringung der aus Holz bestehenden Rahmenleisten aufweist. 
Die Platte kann in beliebigen GrbBen zugeschnitten und 
anschlieBend mit den Rahmenteilen eingefaBt werden, die 
gegebenenf alls auch einen Falz aufweisen kbnnen. Bei 
diesen Tiiren wird eine breite asthetisch ansprechende , 
auffallende Umrahmung angestrebt, hingegen sind derartige 
TUrblatter fiir Zimmerturen sehr oft nicht erwunscht, d.h. 
dort soli meist der Eindruck der geschlossenf lachigen 
ebenen Sichtflache gewahrt bleiben. 

Die Aufgabe der Neuerung liegt daher darin, ein Turblatt 
fiir Zimmerturen zu schaffen, das insbesondere als Aus- 
tauschturblatt von Altbauten in jede beliebige GrbBe ge- 
fertigt werden kann, wobei auf beiden Tiirsichtseiten 
trotz des Falzes nur mbglichst schmale Randstreif en jeder 
Einfassungsleiste sichtbaj? sein sollen. 

NeuerungsgemaB wird dies nun dadurch erreicht, daB ein 
Seitensteg der Nut urn die Falztiefe ruckspringend ge- 
schnitten ist und jede Einfassungsleiste, deren Breite 
der Dicke des Turblattes entspricht, eine einerseits 


an die Abstufung der Nutsei tenstege angepaBte und 
ahdererseits den Falz aussparende Querschnittsf lache 
aufweist. 

Nach dem neuerungsgemaBen Vorschlag kcnnen nur ober- 
flachenveredelte Grundplatten verarbeitet werden, indem 
von einem einen gewtinschten GrbBenbereich umfassenden 
GrundmaB ausgegangen wird, sodaB die fUr die Aufbrin- 
gung von Yeredelungsschicht-en erforderlichen Einrich- 
tungen nicht verstellt werden miissen. Die oberflachen- 
veredelte Grundplatte wird auf die gewlinschte GrbBe 
beschnitten, die sich vom zu erzielenden TurmaB nach 
Abzug der Einf assungsleisten ergibt. Nach dem Ausfrasen 
der stirnseitigen Nuten und Einsetzen der im Querschnitt 
gestuften und in den benbtigten Langen zugeschnittenen 
Einf assungsleisten werden diese in die Nuten eingeleimt. 
Da beim Ausfrasen jeder Nut der nach innen weisende Seiten- 
steg um die Falztiefe abgeschnitten wird, kann die Ein- 
fassungsleiste in den Randbereichen ohne Schwierigkeiten 
sehr dunn, beispielsweise 0,5 bis 2 mm, gestaltet werden. 
Dabei entsteht bei entsprechender Materialwahl eine kaum 
sichtbare Trennlinie, die sich nicht stbrend auswirkt. 
Aber auch bei materialbedingter Betonung wird zwar ein 
gefalliger Umrandungsef f ekt erzeugt, es bleibt jedoch der 
ebene grofifiachige Gesamteindruck erhalten. 

Die aufgrund des Falzes und des abgeschnittenen Seiten- 
steges der Nut, im Querschnitt gestufte 2-ahnliche 
Einf assungsleiste weist eine minimale sichtbare Ober- 
f lache auf, sodaB bei Verwendung von Hart- und Edelholz- 
leisten das relativ teure Material nur im unbedingt 
notwendigen Mindestausmafi benotigt wird. Aus diesem Grund 
ist auch in der bevorzugten Ausfiihrung vorgesehen, daB die 
Breite jedes in der veredelten Sichtflache der Grundplatte 
liegenden Randstreif ens der Einf assungsleiste zwischen 
0,5 und 1 mm betragt . 


Die in die Nut einzuse tzende innere Schicht kann riabej 
aus jedem geeigneten Material bestehen, beispielsweise 
aus Weichholz oder Holzersatzstof fen mit der nbtigen 
Festigkeit zur Aufnahme der TUrbeschlage . FUr die Aufien- 
schicht ist in einer Ausfuhrung vorgesehen, daJ3 sie aus zu^ 
mindest zwei zueinander versetzt verleimten Hart- Oder 
Edelholzleisten besteht, die auf die innere Schicht 
aufgeleimt sind, wenn die Grundplatte furniert ist* Eine 
ar.dsrs Ausflihrung sieht vor ; daB inshesondere be i der 
Verwendung von Holzersatzstof fen flir die innere Schicht 
die die Sichtf lachen aufweisende Schicht eine der Ver- 
edelungsschicht der Grundplatte entsprechende Uberzugs- 
schicht ist, die auf die gleichzeitig mit dem Falz 
versehene und in die Nut einzusetzende Schicht aufgezogen 
ist. 

Nachstehend wird nun die Neuerung anhand der Figuren der 
beiliegenden Zeichnungen naher beschrieben, ohne darauf 
beschrankt zu sein. 

Die Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch den Randoereich 
eines Turblattes, die Fig. 2 einen entsprechenden Quer- 
schnitt durch die einzelnen Teile vor dem Anbau der 
Einf assungsleiste , und die Fig. 3 einen .Querschnitt durch 
eine zweite Ausfiihrungsf orm der Einf assungsleiste . 

Ein Turblatt gemaB Fig. 1 weist eine Grundplatte 1 aus 
einem qualitativ minderen Material mit geringer Festig- 
keit und niederem Gewicht auf, die gegebenenf alls amch mit 
inneren Hohlraumen versehen sein kann und die beidseitig 
mit einer Veredelungsschicht 2 uberzogen ist. Die Verede- 
lungsschicht 2 kann beispielsv/eise ein Holzfurnier, eine 
Kunststoffbeschichtung od.dgl. sein. An den beiden 
vertikalen Stirnseiten und an der oberen horizontalen 
Stirnseite der Grundplatte 1 sind Einf assungsleisten 3 
vorgesehen, die als Anschlag einen Falz 5 umfassen. Urn 
trotz des Falzes gleich breite Randstreifen 16 in den 
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Tursichtseiten zu erzielen, wird die Nut 4 abgestuft 
ausgefrast, indem (Fig. 2) die Nutseitenwand 13 an der 
AuBenseite urn die Falztiefe a tiefer abgeschni tten wird, 
wobei der innenl iegende Teil der Doppelnut 9 ebenfalls 
tiefer gefrast wird. 

Die Herstellung eines derartigen Turblattes erfolgt 
dabei in folgender Weise: Eine zur Verwendung in einem 
Turblatt geeignete Grundplatte 1 in einem maximal 
benbtigten Format wird beidseitig vollflachig mit einer 
Veredelungsschicht 2 uberzogen. Diese wird dann dem ge- 
wunschten Format entsprechend zugeschni tten , das gernaB 
der dargestellten AusfLihrung etwa 1 bis 4 mm schmaler 
und etwa 0,5 bis 2 mm kiirzer als die AusmaBe des einbau- 
fertigen Turblattes ist. Nun wird in alle einzuf assenden 
Stirnseiten der Grundplatte 1 eine Nut 4 eingefrast 
(siehe Fig, 2). Deren Querschnitt A kann beliebig aus- 
gebildet sein, beispielsweise ein einfaches Rechteck 
Oder ein Trapez darstellen, bzw. auch kompl izi ertere 
Fornen aufweisen, wie die in Fig. 2 gut ersichtliche 
Ausbildung mit einer Doppelnut 9 und einem dazwischen 
verbleibenden Steg zeigt. Wenn die Nutsei tenwande 12,13 
abgeschragt sind, soil deren Dicke am AuBenrandbereich 
5 mm nicht unterschrei ten . Die Gesamttiefe der Nut 4 
richtet sich nach dem Material der einzusetzenden Ein- 
fassungsleisten 3, die zumindest teilweise fur die 
Befestigung der Turbeschlage herangezogen werden. 

In die Nuten 4 werden nunmehr die abgelangten und auf 
Gehrung geschni t tenen Einf assungsleisten 3 eingeklebt 
(Pfeil A in Fig. 2) f womit rV - Turblatt f ert iggestel 1 1 
ist. Eine Nachbehandlung i- icht mehr erf orderl ich , 
sodaB unmittelbar die TUrbeschleLge befestigt werden 
kbnnen. 

Jede Einfassungsleiste 3 ist bevorzugt mehrschichtig 
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aufgebaut. Sie besteht zumindest aus einer inneren 
Schicht 6 bzw. 15 und einer auBeren Schicht 7,8,14, 
die aus unterschiedl ichen Material ien bestehen und 
miteinander verleimt sind. GemaB Fig. 1 besteht jede 
Einfassungsleiste 3 aus einer inneren, in die Nut 4 
einzuleimenden Schicht 6, die im AusfUhrungsbei spiel 
zwei in die Doppelnut 9 eingreifende Stege 10 aufweist. 
Wie in Fig. 3 dargestellt, kdnnen die Seitenf lachen 
mit einer Leimrille 11 bildenden Verzahnung versehen 
sein. Die die Verbindung zwischen der AuBenschicht 7 
und der Grundplatte 1 herstellende innere Schicht 6 
ist nicht sichtbar und kann daher aus einem hinsichtlich 
der Langsversteifung und der Verbindung ausgewahlten 
Material hergestellt sein, beispielsweise aus verdichteten 
Holz- Oder ahnlichen Spanplatten. Hiezu waren auch Metall- 
oder Vol lkunststoff prof ile geeignet. Die auBere Schicht 
7, deren Breite der Gesamtdicke der oberf lachenveredel ten 
Grundplatte entspricht und daher den an jede der beiden 
Veredelungsschichten 2 anschl ieBenden schmalen Rand- 
streifen 16 in der Tursichtse i te bildet ist gemaB Fig. 1 
aus einer Hart- oder Edelholzleis te gefrast, die den 
Falz 5 umfaBt, wobei in diesem Fall als Veredelungs- V 
schicht ein der Holzart der auBeren Schicht 7 ent- 
sprechendes Furnier verwendet wurde. 

Ensprechend Fig. 2 besteht die innere in die Nut 4 ein- 
zusetzende Schicht 6 wiederum aus dem in Fig. 1 be- 
schriebenen Material, wobei hier als auBere Schicht 8 
eine aus drei einzelnen Hart- oder Edelholzleisten 
verleimte Schicht vorgesehen ist. Diese qualitativ 
gleichwertige Ausfuhrung bietet jedoch kostenmaBige 
Vorteile, da die Herstellung der Einzel leisten weniger 
Verschnitt erfordert* 

In Fig. 3 ist eine Einfassungsleiste 3 dargestellt, bei 
der die innere in die Nut 4 einzusetzende Schicht 15 
auch den Bereich des Falzes 5 umfaBt* und darauf ist als 


auBere die Sichtflachen aufweisende Schicht 14 dieselbe 
Beschichtung aufgeklebt wie auf die Grundplatte 1. Dabei 
wird die Schicht 14 urn den der Dicke der Nutsei tenwand.^ 
12,13 entsprechenden Betrag nach innen gefuhrt, sodaB 
sie beim Einkleben der Einf assungsleiste 3 entlang 
beider Langsrander an den Stirnseiten der Nutseiten- 
v/ande 12,13 eingeklemmt wird- In diesem Fall kann die 
gesamte innere Schicht 15 aus einem hinsichtlich des 
Aussehens unedlen Material bestehen. Bei der Auftragung 
der Schicht 14 ist es dabei mbglich die Breite des 
Rands tre if ens 16 in den Sichtseiten bis auf 0,5 mm zu 
reduzieren. 

Die Tlirblatter kbnni^n somit in jeder beliebigen GrbBe 
durch Zuschnitt grbBerer oberf lachenveredelter Grund- 
p^atten 1 hergestellt werden, wobei durch auBernormige 
Formate keine Zusatzkosten verursacht werden, da keine 
auf fixe Gro "en eingestellte Einrichtungen , insbesondere 
jene zur Aufbringung der Veredelungsschichten 2 verandert 
werden mussen, und nach dem Einsetzen der Einfassungs- 
leisten 3 keine Nachbearbei tung erforderlich wird. 


Schutzanspruche 


1. Turblatt mit einer Grundplatte aus Holzersatzstof f en 
die beidseitig eine veredelte Sichtflache aufweist, 
und mit Einf assungsleisten als aussteifende Rahmen- 
teile, die an drei Stirnsei ten einen Falz aufweisen, 
und deren sichtbare Oberflache den beiden veredelten 
Sichtflachen gleich Oder ahnlich ist, wobei die 
Grundplatte in jeder einzuf assenden Stirnseite eine 
Nut aufweist, in die die den Falz aufweisende Ein- 
fassungsleiste eingeleimt ist, dadurch gekennzeic hnet , 
dafi ein Seitensteg (12) der Nut (4) urn die Falztiefe 
(a) riickspringend geschnitten ist und jede Einfas- 
sungsleiste (3), deren Breite der Dicke des Turblattes 
entspricht, eine einerseits an die Abstufung der Nut- 
seitenstege (12.13) angepaBte und andererseits den 
Falz (5) aussparende Querschni ttsf lache aufweist. 

2- Turblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
di 2 Breite jedes in der veredelten Sichtflache (2) 
der Grundplatte (1) liegenden Randstrei f ens (16) der 
Einfassungsleiste (3) zwischen 0,5 und 1 mm betragt. 

3. Turblatt nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dai3 die Einfassungsleiste (3) mehrschichtig ist, 
wobei zumindest die in die Nut (4) einzusetzende 
Schicht (6.15) aus einem die Grundplatte (1) versteif- 
enden Material besteht, das von dem Material einer 
die sichtbaren Oberflachen aufweisenden auBeren 
Schicht (7,8,14) unterschiedlich ist. 

4. Turblatt nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die die sichtbaren Oberflachen aufweisende auBere 
Schicht (8) aus zumindest zwei miteinander versetzt 
verleimten Hart- bzw. Edelholzleisten besteht, die 
den Falz (5) begrenzen. 
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Turblatt nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daB 
die sichtbaren Oberflachen aufweisende, aufiere Schicht 
(14) eine, Veredelungsschichten (2) der Grundplatte (1) 
entsprechende Uberzugsschicht der den Falz (5) auf- 
weisenden und in die Nut (4) eingesetzten Schicht (15) 
ist. 
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